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 . *قيد التعديل

 

 ةالمقدم
 

 الأردنيةالمواصفات القياسية    إعدادحيث يتم    الأردن، هي الهيئة الوطنية للتقييس في    الأردنيةيس  والمقاي  المواصفات  مؤسسة
اللج   ،فنية  أنمن خلال لج هذه  بموضوع    مشكلة    عـادة    ن اوتكون  المعنية  الرئيسية  للجهات  ممثلين  أعضاء   المواصفةمن 
الرأي والملاحظات  ا  الجهات  لهذهويكون    ،القياسية إبداء  المواصفة لحق في  تعميم    وذلك ،  القياسية  حول هذه  أثناء فترة 

 ان الإمكقدر    والإقليمية والوطنية    الدولية  القياسية  للمواصفاتموائمة    الأردنية   القياسية   ، سعيا  لجعل المواصفـاتشروعالم
 السلع بين الدول.   سيابان  وتسهيلمن أجل إزالة العوائق الفنية من أمام التجارة  

 
: قواعد 2، الجزء  2005/ 2-1ي لمديرية التقييس  ـوفقا  لدليل العمل الفن  الأردنيةة المواصفات القياسية  تتم هيكلة وصياغ

 . *  الأردنيةالقياسية  ات  هيكلة وصياغة المواصف
 

 1989/ 158الأردنية  بدراسة المواصفة القياسية    28للحديد والفولاذ  وبناء  على ذلك فقد قامت اللجنة الفنية الدائمة  
الحدين،  راتبشفالخاصة   ذات  الحلاقة  شفرات  ــــ  القياسية    الحلاقة  المواصفة  الخاص   2025/ 158الأردنية  ومشروع 

الحدين، بش ذات  الحلاقة  شفرات  ــــ  الحلاقة  أردنية أو و   فرات  قياسية  كمواصفة  المعدّل  المشروع  باعتماد  صت 
 وتعديلاته.   2000( لعام  22س رقم ) المواصفات والمقايي   ون قان ( من  12مادة ) لل ، وذلك استنادا   2025/ 158
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 شفرات الحلاقة ذات الحدين ـــشفرات الحلاقة 
 

 المجال  -1
 

  أو  الكربونـي المصنوعة من الفولاذ  )المنفصلة والمتصلة(  ذات الحدين  لاقة  ردنية بشفرات الحتختص هذه المواصفة القياسية الأ
 .التي تستخدم في الحلاقة (Stainless steel) أالفولاذ الذي لا يصد  أو الفولاذ السبائكي  

 

 المراجع التقييسية -2
 

 ، فقطالوثائق المرجعية التالية لا يمكن الاستغناء عنها لتطبيق هذه الوثيقة. في حالة الإحالة المؤرخة تطبق الطبعة المذكورة  
 نكورة أدناه )متضمنة أي تعديلات(، علما  ب أما في حالة الإحالة غير المؤرخة فتطبق آخر طبعة من الوثيقة المرجعية المذ 

 مكتبة مؤسسة المواصفات والمقاييس تحتوي على فهارس للمواصفات السارية المفعول في الوقت الحاضر. 

 . المنتجات الصناعية  انبي  بطاقةــــ    البيانبطاقة    ، 119المواصفة القياسية الأردنية    -
 

 لة والمتصلةأنواع شفرات الحلاقة ذات الحدين المنفص -3
 

 : واع حسب سماكتهاأنثلاثة    المنفصلة والمتصلة إل   شفرات الحلاقة ذات الحدين  تصنف
 ( مم. 0,007 ± 0,127أ( سميكة: بسماكة ) 

 ( مم. 0,005  ±   0,100بسماكة )   ب( متوسطة: 

 ( مم. 0,005 ± 0,080بسماكة )   ج( رقيقة: 
 
 الاشتراطات -4
 قياسية ال  شتراطات لاا  4-1
 الأبعاد 4-1-1
 :1الشكل  موضح في  كما هو  المنفصلة ذات الحدين  شفرة الحلاقة يجب أن تكون أبعاد  4-1-1-1
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 الأبعاد بالمليميترات

 
 (3:1مقياس الرسم: )

 ــــــ شفرة الحلاقة ذات الحدين المنفصلة 1الشكل  
 
أما فيما يخص .  2الشكل    ما هو وارد في مع    Fو  A ذات الحدين المتصلة  يجب أن تتطابق أبعاد الشفرة    4-1-1-2

التقيد بها،    2الأبعاد الأخرى المذكورة في الشكل   ينبغي أن تتراوح زاوية الحفيفضل   15لقاطع لكل شفرة بين  ا  د كما 
 . درجة  25و
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 اتالأبعاد بالمليميتر 

 
 

 الأبعاد 
 

A B C D 

قطر الدائرة  
 المحاطة 

E 

 القطر 
F G H K 

 2,21 - 17,86 2,06 4,98 4,95 12,67 18,41 21,90 الحد الأدنــى 
 - 6,60 - 2,21 - 5,08 12,80 18,64 22,04 الحد الأعلى 

 

 ــــــ شفرة الحلاقة ذات الحدين المتصلة 2شكل  ال
 
في سمك الشفرة  التفاوتيزيد    ألّا الحد القاطع ويجب    باستثناءفي السمك  متجانسةيجب أن تكون الشفرة   4-1-1-3
 . مم  0,004  على

 لصنعا  4-1-2
المنصوص عليها   فحوصات لل  ي طبقا  ـبحيث تكون مرنة وقابلة للثن  حراري    شفرات الحلاقة ذات الحدينيتم تصليد وتطبيع  
 :ن تحقق ما يليويجب أ ،  ردنيةالقياسية الأ  في هذه المواصفة

 . 2و   1للشكلين   شكل الحدود القاطعة طبقا  ت    أن -
 مم.  0,05 ± في حدود  مع بعضهما    نمتوازي ان القاطع  انيكون الحد   أن -

. أن تكون الزاوية متماثلة بالنسبة لمحور سمك الشفرة -
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 أن يكون عرض الجزء المجلخ متساوي  على جانبـي الشفرة ومتجانسا  على طولها.  -

 أن يكون التجليخ عمودي  على الحد القاطع.  -

 أن تكون أسطح الشفرة خالية من أي أثر للصدأ والبقع والتشققات والنقر الدقيق. -

 ل بالقرب من الحد القاطع وعلى كلقسمك الشفرة في ثلاثة نقاط على الأبقياس    الشفرة  سمك   يمكن التحقق من تجانس  -
 . خط التماثل الطولي للشفرة  يـبانج من  
 0,01  من  أكب   بحجم   شفرة  حافة  لكل   شقوق   ثلاث  من   أكثر  علىفي المتوسط    شفرات الحلاقة ذات الحدينتحتوي    ألّا  -

 .مم 6,5  عن   حال   أي  في الشقوق  هذه   المسافة بين   تقل   لّا أ و   مم
 التجهيز  4-1-3

  تكــون حــدودها القاطعــة  أن وخاليــة مــن التموجــات و   مصــقولة وملســاء  امــا    شــفرات الحلاقــة ذات الحــدينتكــون    أن يجــب  
 ردنية.ورد في هذه المواصفة القياسية الأمستقيمة وخالية من آثار التجليخ حسب ما  

 يائية الاشتراطات الكيم   4-2
الفولاذ    المصنوعة  الحلاقة ذات الحدينشفرات  تصنع    أنيجب    4-2-1 من فولاذ   أو  الكربونـيمن شرائط رقيقة من 

 :دناهأ  1في الجدول يث يكون تركيبه الكيميائي كما  سبائكي بح
 

 ي أو سبائكي ـ ـالمصنوعة من فولاذ كربون  الحلاقة ذات الحدين  شفراتـــ نسب العناصر الكيميائية في  ـــ  1الجدول    
 الفسفور  الكبريت  المنغنيز  السيليكون  الكروم الكربون العنصر 
كحــــــــــد   0,15 1,1 –0,95 ٪ النسبة المئوية  

 أدنـى
كحـــــــــد   0,35
 أدنـى

كحــــــــــــــــــد   0,45
 أدنـى

كحـــــــــد   0,020
 أقصى

كحـــــــــد   0,030
 أقصى
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هـو موضـح    كمـا Stainless steel مـن فـولاذ لا يصـدأ  يكـون التركيـب الكيميـائي للشـفرات المصـنوعة  أن يجـب    4-2-2
 :دناهأ  2الجدول  في
 

 لا يصدأمن فولاذ    المصنوعة   شفرات الحلاقة ذات الحديننسب العناصر الكيميائية في    ـــ ـ 2الجدول  
 الفسفور  الكبريت  المنغنيز  السيليكون  الكروم الكربون العنصر 
  النسبة المئوية
 ٪ 

كحــــــــــــــــــــــد    0,5 12,0-14,0 0,72 –0,6
 علىأ

ــد    0,030 0,4-1,0 كحـــ
 علىأ

ــد    0,040 كحـــ
 علىأ

السماحية   ±
 المسموح بها 
 ٪ 

0,03 0,15 0,03 0,04 0,005 0,005 

 
الحـــدود    زاو جـــتت  لّا أ  وفي حـــال وجـــدت يجـــبالفـــولاذ    إلإضـــافة العناصـــر التاليـــة    يـــتم  يجـــب ألّا   العناصـــر المتبقيـــة:  4-2-3
 :3في الجدول   ةالمبين
 

 اصر المتبقية العن  ـــ ـ 3الجدول  
 النحاس وليبدنوم الم النيكل العنصر 
 علىكحد أ  0,35 علىكحد أ  0,50 علىكحد أ  0,50 ٪   النسبة المئوية

 

 طرق الفحص وأخذ العينات -5
 طرق الفحص   5-1
 ي(   ـالفحص المجهري )الميكروسكوب 5-1-1

 مع مراعاة ما يلي:   100  ةيتكبير قوة  ذو  تحت ميكروسكوب   شفرات الحلاقة ذات الحدينتفحص    أن يجب  
 من التموجات. ومستوية وخالية   الحدود القاطعة للشفرات مصقولة   ب ناجو تكون    أن -
 . التجليخعدم ظهور آثار    -
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 . 10  ةيد فحصهما على جهاز عرض قوة تكبير للشفرة مستقيمين ومتوازيين وذلك عن ان القاطع  ان الحد يكون    أن -
الحدينتحتوي    ألّا   - الحلاقة ذات  المتوسط    شفرات   من  أكب  بحجم  شفرة  حافة  لكل  شقوق  ثلاث  من  أكثر  علىفي 

 .مم 6,5  عن   حال  أي   في   الشقوق   هذه  المسافة بين  تقل  لّا أ و   مم 0,01
 التحليل الكيميائي فحص    5-1-2
ستخدام الطرق با  فولاذ لا يصدأ  أوي  ـفولاذ كربون  ن ا ك  إذافيما    إذا وجد أي التباس  فولاذالفحص لتحديد نوعية ال  ى يجر 

 . راء عمليات التثبّت والتحقّق لهافئة التي تم إجالمرجعية للفحص أو الطرق المكا
 (Hardness Test)  الصلادة   فحص   5-1-3
وذلك عند   500عن    للصلادةيقل رقم فيكرز    ألّا ويجب    الصلادة  فحص جهاز فيكرز ل  باستخدام  فحص الصلادة   ى يجر 
 . مم من الحد القاطع للشفرة (2-1) على بعد    فحص ال
 (Flexibility Test)المرونة    فحص   5-1-4

 : سماكتها كما يليل ا  وفق  شفرات الحلاقة ذات الحدينمرونة    فحص   يجب 
مم عند   45شفرات الحلاقة السميكة ذات الحدين عن طريق ثنيها حول قضيب فولاذي أملس بقطر  ل  5-1-4-1

بقطر   أملس  فولاذي  الطويل، وحول قضيب  المحور  القصير.    38ثنيها على طول  المحور  على طول  ثنيها  عند  أثناء  مم 
 .رات مرونة دون أن تنكسر أو تتشقق، يجب أن ت ظهر الشفالفحص

ي الشفرة حول قضيب فولاذي أملس بقطر ـشفرات الحلاقة المتوسطة والرفيعة ذات الحدين عن طريق ثنل  5-1-4-2
بقطر    38 أملس  فولاذي  قضيب  وحول  الطويل،  المحور  طول  على  ثنيها  عند  المحو   32مم  طول  على  ثنيها  عند  ر مم 

 . ى مرونتها دون أن تنكسر أو تتشققالقصير. أثناء الانحناء، يجب أن تحافظ الشفرات ذات الحدين عل
 التآكل   أومة الشفرة للصدأ  او مق  فحص   5-1-5

لمدة نصف ساعة، ثم ت نقل إل ماء بدرجة حرارة   س ˚89  حت   س ˚54ت وضع العينات في ماء تتراوح درجة حرارته بين  
 لصدأ أو التآكل أو النقر الدقيق.لعند فحص العينات بعد ذلك، يجب ألّا تظهر أي علامات  ساعة.   24الغرفة لمدة 

 (Performance Test)الأداء    فحص   5-1-6
  الكربونـيولاذ  فداء للشفرات من الالأ  فحص  5-1-6-1
 ( ساعة. 2  ±   24رية لم يتم حلاقتها منذ ) على ذقن بش  داءفحص الأيتم    -
شفرة   حلاقة بكل شفرات بحيث يتم عمل    لثلاثداء  فراد يقوم كل منهم بتقييم الأأ  خمسةبواسطة    فحص الأداءيتم    -

طبقا   والدقة(  النعومة  حيث  )من  شفرة  بكل  الحلاقة  نتيجة  وتقييم  متتاليين  التالية   يومين  التقييم  رتب  نقاط  من  لأي 
 :أمام كل رتبة الموضحة
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 . نقطة واحدة:  غير مقبولة  اما   -
 ان. نقطت:  غير مقبولة -
 . ثلاث نقاط:  متوسطة -
 . نقاط  أربع:  مقبولة -
 . خمس نقاط:  مقبولة جدا   -

 . ويتم عمل تقرير بداء كل حلاقة على حدة
 .شفرة وحساب المتوسط   خمس عشرة يتم تجميع نقاط تقييم    -
 نقطة.   3,5 ي او يس  أومن  أكبالمتوسط   نا تعتب الشفرة مقبولة إذا ك  -

 للصدأ  ماو المقذ  ولافداء للشفرات من الالأ  فحص  5-1-6-2
 ( ساعة. 2  ±   24رية لم يتم حلاقتها منذ ) على ذقن بش  داءفحص الأيتم    -
شفرة   حلاقة بكل شفرات بحيث يتم عمل  ثلاث  داء لفراد يقوم كل منهم بتقييم الأأ  خمسة  بواسطة عدد   فحص يتم ال  -

)من حيث النعومة والدقة(   لاقة بكل شفرة عدة أيم متتالية حت تصبح الشفرة غير صالحة للحلاقة ثم يتم تقييم نتيجة الح
 . ويتم عمل تقرير بداء كل حلاقة على حدة  ، 1-6-1-5ذكورة في البند السابق لأي من نقاط رتب التقييم الم  طبقا  
حساب يتم  بعض ثم  البعضها  عن  ودرجات التقييم المقابلة وتجميعها منفصلة  شفرة    لخمس عشرة يتم تجميع نقاط تقييم    -
 حلاقات ودرجات تقييم كل شفرة. عدد   توسطم

 حققت المعايير التالية: مقبولة إذا   شفرات الحلاقة ذات الحدينتعتب  
 .6  يساوي   أومن متوسط عدد الحلاقات بكل شفرة أكب  -
 . 3,5 يساوي  أو من  متوسط درجة التقييم لكل حلاقة أكب   -
أقل من    - لكل حلاقة  التقييم  يت،  3,5إذا كان متوسط درجة  لحينها  افتراضي  إضافة وزن  الحلاقات  م  الإضافية عدد 

 عن الحلاقات الستة الأساسية. زائدة  أو نصف حلاقة  إل متوسط درجة التقييم لكل حلاقة  0,1  المطبق بواقع 

 (  Sampling)العينات    طرق أخذ   5-2
عمليـــات التفتـــي     ءلإجـــرا  تشـــغيلةيكـــون الاتفـــاق بـــين المـــورد والمشـــتري علـــى عـــدد العينـــات الـــتي تؤخـــذ مـــن كـــل    أن يجـــب  
 القياسية الأردنية.  المواصفةلمتطلبات هذه  التشغيلة    ةمن مطابق  للتأكد  اللازمة  فحوصاتوال

 .كل منهالالعينات ومعايير القبول   لأخذ   دناه مخططا  أ 4  الجدولويوضح 
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  ــــ مخطط لأخذ العينات ومعايير القبول 4الجدول  
 حجم التشغيلة

شفرات الحلاقــة  )عدد   
 (ذات الحدين 

 3مقياس   2مقياس   1مقياس  
العـــدد المرفـــوض   عدد العينات

 المسموح به
العـــدد المرفـــوض   عدد العينات

 المسموح به
العـــدد المرفـــوض   عدد العينات

 المسموح به
 صفر 3 صفر 8 2 20 300حت 
 صفر 5 صفر 13 3 32 1  000 - 301
 صفر 13 1 20 5 50 3 000  - 1 001
001 3 -  000 10 80 7 32 2 20 1 

ي او يس  أوأكب من 
001 10 

125 10 50 3 32 2 

 .(ةجديد تشغيلةعادة تقديمها على أنها إوفرزها واستبعاد المرفوض منها و  التشغيلةالرفض سحب  ةيمكن للمورد في حال)ملاحظة:  
 

 التعبئة والتغليف  -6
مــن    ةحمايــ  ةوالحــد القــاطع بطبقــة رقيقــة مــن مــادنهائيــة للشــفرات بمــا فيهــا الحــد المشــطو   ســطح التغطــى الأيجــب أن    6-1

 .فينالبارازيت    أومثل الفازلين    الصدأ
ومعامـل بالشـمع ثم تغلـف    الرطوبـةمن    بغلا  من ورق خال    الكربونـي  الفولاذمن   ةمصنع ةتغلف كل شفر يجب أن  6-2

 الأقل.نقطتين من الفازلين على   ةسطبوا الشفرةبغلا  من الورق الملون وتثبت 
ــ  الفـــولاذمـــن    ةمصـــنع  ةتغلـــف كـــل شـــفر يجـــب أن    6-3 ومعامـــل    الرطوبـــةمـــن    ل  بغـــلا  واحـــد مـــن ورق خـــا  للصـــدأ  ماو المقـ

 الأقل.نقطتين من الفازلين على   ةبواسط  الشفرةبالشمع وتثبت  
  ةموحـد   شـفراتالمحـدد مـن    علـى عـدد  ةفي عبوات بحيث تحتـوي كـل عبـو   شفرات الحلاقة ذات الحدين أتعبيجب أن  6-4

 .لا تسمح بفتحها دون ظهور ذلك لمنع التلاعب في العبوات  ةبطريق ةوتقفل العبو   والسماكة،النوع  
  بـوةيكـون لـون كـل ع  أن و   شفرات الحلاقة ذات الحدينمن    لكل نوع  بالنسبة  ان لو الأ  مختلفة  بواتتكون الع  أن يراعى   6-5

 .فرةللشللون الغلا  الخارجي   مطابقا  
أن يوضـح  و   شفرات الحلاقـة ذات الحـدين  ةبحيث يضمن سلام  التعبئة  ةوالمشتري على طريق الم ـنتجبين  تفاقالايمكن  6-6

 .العبوة محتواها على
  أوي قـاذورات  أمـن    ةوخاليـ  ةجيـد   ةوبحالـ  نظيفـةعنـد وصـولها للمسـتخدم النهـائي    الشـفرةتكون    أن حوال يجب  وفي جميع الأ

 ربة.أت
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 البيان بطاقة  -7
 

يضاحية التالية على عبوة التغليف ، يجب أن تظهر البيانات الإ119ية  الأردن  ضافة إل ما ورد في المواصفة القياسية بالإ
 باللغة العربية و/أو الإنجليزية وبشكل لا يقبل المحو أو الإزالة: 

 داخل العبوة.   شفرات الحلاقة ذات الحدينعدد    7-1

 الشفرة.   انوعية المادة المصنوع منه  7-2
 .سماكات شفرات الحلاقة  7-3
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